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|zpitna pola 1 / Feladatlap 1

Cetrtek, 10. junij 2021 / 30 minut
2021. janius 10., csiitortok / 30 perc

Dovoljeno gradivo in pripomocki:
Kandidat prinese nalivno pero ali kemicni svincnik, svincnik in radirko.
Kandidat dobi ocenjevalni obrazec.
Engedélyezett segédeszk6zbk: A jelblt tltbtollat vagy golydstollat, ceruzat és radirt hoz magéaval.
A jeldlt értékelblapot is kap.

POKLICNA MATURA
SZAKMAI ERETTSEGI VIZSGA

Navodila kandidatu so na naslednji strani.
A jeldltnek sz6l6 dtmutaté a kbvetkez6 oldalon olvashaté.

Ta pola ima 12 strani, od tega 3 prazne.
A feladatlap terjedelme 12 oldal, ebbdl 3 iires.

© Drzavni izpitni center
Vse pravice pridrzane.
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NAVODILA KANDIDATU

Pazljivo preberite ta navodila.
Ne odpirajte izpitne pole in ne zaéenjajte reSevati nalog, dokler vam nadzorni uéitelj tega ne dovoli.

Prilepite oziroma vpisite svojo Sifro v okviréek desno zgoraj na prvi strani in na ocenjevalni obrazec.

Izpitna pola vsebuje 20 kratkih nalog in vprasan;. Stevilo togk, ki jih lahko doseZete, je 30. Za posamezno nalogo je $tevilo
toCk navedeno v izpitni poli.

Resitve piite z nalivnim peresom ali s kemiénim svinénikom in jih vpisujte v izpitno polo v za to predvideni prostor: risbe
in skice risite s svinénikom. Pigite Gitljivo. Ce se zmotite, napisano precrtajte in resitev zapiSite na novo. Negitljivi zapisi in
nejasni popravki bodo ocenjeni z 0 toCkami.

Zaupajte vase in v svoje zmoznosti. Zelimo vam veliko uspeha.

UTMUTATO A JELOLTNEK

Figyelmesen olvassa el ezt az utmutatot!
Ne lapozzon, és ne kezdjen a feladatok megoldasaba, amig azt a feliigyelé tanar nem engedélyezi!

Ragassza vagy irja be kbdszamat a feladatlap elsé oldalanak jobb felsé sarkaban lev keretbe és az értékelblapra!

A feladatlap 20 révid feladatot és kérdést tartalmaz. Osszesen 30 pont érhet6 el. A feladatlapban a feladatok mellett
feltiintettiik az elérhet6 pontszamot is.

Valaszait tolt6tollal vagy golyéstollal irja a feladatlapba az erre kijelélt helyre: a rajzokat és &brakat ceruzaval rajzolja! irjon
olvashatdan! Ha tévedett, a leirtat huzza at, majd valaszat irja le ujra! Az olvashatatlan megoldasokat és a nem egyértelmii
javitasokat 0 ponttal értékeljiik.

Bizzon 6nmagaban és képességeiben! Eredményes munkat kivanunk!
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V nalogah od 1 do 5 obkrozite ¢rko pred pravilno resitvijo.
Az elsé ot feladatban (1-5.) karikdzza be a helyes megoldas el6tti betiijelet!

1. Katera geometrijska toleranca je zapisana s prikazanim simbolom?
Melyik geometriai tiirést jel6li a szimbolum?

A  Cilindriénost. / Cilindrikus.

Simetri¢nost. / Szimmetrikus. —

B
C Lega./ Helyzet.
D Soosnost in koncentri€nost. / Koaxiélis és koncentrikus.

(1 tocka/pont)

2. Kajje napetost?

Mi a fesziiltség?

A Zunanja sila na enoto prereza.
A keresztmetszet egységére hato kiilsé erd.

B  Notranja sila na enoto prereza.
A keresztmetszet egységére haté belsé erd.

C Upogibni moment na enoto prereza.
A keresztmetszetre hato hajlitbnyomaték.

D  Vzvojni moment na enoto prereza.
A keresztmetszet egységére hato torzios nyomateék.

(1 tocka/pont)

3.V katerem diagramu lahko grafi¢no prikazete tehni¢no delo?

Melyik diagrammal mutathato be grafikai formaban a technikai munka?

A T-s
B h-x
C h-s
D p-V

(1 tocka/pont)

4. Izberite pravilno trditev.

Valassza ki a helyes allitast!

A Rezalne ploS¢ice, ki imajo vse rezalne robove obrabljene, ponovno naostrimo.
Az elkopott vagoélii vagdlemezeket tjraélezziik.

B  Pri odrezovanju se najvedji del nastale toplote odvaja prek obdelovanca.
A forgacsolasnél a keletkezett h6 legnagyobb része a munkadarabbal vezetddik el.

C  Obdelovanci, ki jih obdelujemo z ultrazvo€no obdelavo, morajo prevajati elektri¢ni tok.
Az ultrahanggal megmdivelt munkadaraboknak vezetnilik kell az elektromos aramot.

D Univerzalne struznice uporabljamo v individualni proizvodnii.
Az univerzalis esztergakat egyéni gyartasnal hasznaljuk.
(1 tocka/pont)
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5. Kateri postopek obdelave z odvzemanjem materiala prikazuje slika?

Melyik anyagelvalasztasi megmdiivelési forma lathaté a képen?

A Potopna elektroerozija. — ©
Elektroerézios alakstillyesztés. obdelovanec /
munkadarab
B  Honanje.
Hénolas.

C Ziéna elektroerozija.
Elektroerdziés huzalelektrédas vagas. ‘

D Notranje okroglo brusenje. *
Belsé palastcsiszolas. ®

(1 tocka/pont)

V nalogah od 6 do 10 na kratko odgovorite na zastavljena vprasanja.
A 6-tdl a 10. feladatig réviden valaszoljon a kérdésre!

6. ZapiSite razred tolerance, ki jo predstavlja zapis SIST ISO 2768 — m.
irja le, milyen tiirést jelél a SIST ISO 2768 — m jelblés!

(1 tocka/pont)

7. 'V kateri dve skupini delimo lezaje glede na trenje, ki se pojavlja v njih?

A benniik megjelené surlodas alapjan melyik két csoportba osztjuk a csapagyakat?

(1 tocka/pont)

8. Pretvorite dano fizikalno koli€ino v zahtevano enoto.
Valtoztassa at az adott fizikai mennyiséget a kbvetelt egységbe!
0K= °C
(1 tocka/pont)
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9. Na spodniji sliki je prikazana meritev z mikrometrom.

Az alabbi képen egy mikrométeres mérés lathato.
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Zapi$ite odgitano vrednost v mm. / frja le a lemért értéket mm-ben!

(1 tocka/pont)

10. Poimenujte orodje na sliki. / Nevezze meg a képen lathaté szerszamot!

e

(1 tocka/pont)

V nalogah od 11 do 15 smiselno povezite stolpca tako, da v levi stolpec napiSete Stevilko
ustrezne resitve iz desnega stolpca.

A 11-15. feladatokban értelemszeriien kosse 6ssze az oszlopokat gy, hogy a bal oszlopba irja
be a jobb oszlopban taldlhaté megfelel6 megoldas szamat!

11. naloga / feladat

parameter hrapavosti 1 =>12
érdességi paraméter
. 2 A-A

nagib

délésszég 3 D12
_ konus 4 R,16

kénusz

prerez

keresztmetszet

(2 tocki/pont)



12.

13.

14.

naloga / feladat

korak navoja
emelkedés

kot profila navoja
menetprofilszég

imenski premer vijaka
orso névleges atmérdje

imenski premer matice
az anya névleges atmérdje

naloga / feladat

tlak okolice
kérnyezeti nyomés

nadtlak
tulnyomas

merjenje gostote alkohola
alkohols(riiség mérése

podtlak
vakuum

naloga / feladat

Sirina odrezka
forgacs szélessége

specifiCna rezalna sila
specifikus vagasi erd

debelina odrezka
forgacs vastagsaga

rezalna hitrost
vagasi sebesség
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1 manometer
manomeéter

2  vakuummeter
vakuummeéré

3  barometer
barométer

4  piknometer

piknométer
1 h
2 V.
3 ke
4 b

s
matica / anya// f
s _
___Cm T _‘-
!
vijak
orsg o
S 2y se
e
(2 tocki/pont)
(2 tocki/pont)

(2 tocki/pont)
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15. naloga / feladat

— 1 rezkanje
i maras
i

2  vrtanje
furés
- :
3  struzenje
esztergélas

4  grezenje
stillyesztés

-

(2 tocki/pont)
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V nalogah od 16 do 20 na kratko odgovorite na zastavljena vprasanja.
A 16-20. feladatig réviden valaszoljon a feltett kérdésekre!

16. V tehnidki dokumentaciji poimenujemo:

A miszaki dokumentaciéban hogyan nevezziik az alabbi fogalmakat?

— prostoro¢no risbo / szabadkézi rajz

— risbo, ki prikazuje strojni del z vsemi potrebnimi zahtevami za izdelavo,
A gépi elemet &brazolo rajz, amely tartalmazza az elkészitéshez sziikséges 6sszes
kévetelményt.

(2 tocki/pont)

17. Slika predstavlja c—¢ diagram nateznega preizkusa. ZapiSite Hookov zakon in izraCunajte modul
elasti¢nosti preizkuSsanega materiala.

A képen a szakitészilérdség o—¢ diagramja lathato. irja le a Hooke-térvényt, majd szémitsa ki a
ellenérzétt anyag rugalmasségi modulusat!

o[MPa]

300

200

(2 tocki/pont)
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18. Narisite delovni diagram izohorne kompresije (stiskanja). V diagramu oznagite osi z znacilnimi
veli¢inami in enotami, vriSite stanji ter oznacite tehni¢no delo.

Rajzolja le az izochor kompresszio (s(rités) munkadiagramjat! A diagramban a tengelyeket a
Jellemzé nagysagokkal és egységekkel jelblje, rajzolja be az allapotokat, valamint jelblje meg a
technikai munkat!

(2 toCki/pont)

19. Napisite Stiri osnovne oblike drsnih vodil odrezovalnih strojev.

Irja le a forgécsolégépeknél hasznélt négy alapveté forméaju cstuszévezetéket!

(2 tocki/pont)

20. Napisite &tiri odrezovalne postopke, pri katerih se uporabljajo orodja z doloéeno geometrijsko
obliko.

Irjon le négy olyan forgéacsolési eljarast, amelyeknél mehgatéarozott geometriai formajti
Sszerszamokat hasznélnak!

(2 tocki/pont)
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