Sifra kandidata:
A jeldlt kbdszama:

Drzavni izpitni center
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STROJNISTVO

GEPESZET
Izpitna pola 1/ Feladatlap 1

Petek, 6. junij 2025 / 30 minut
2025. junius 6., péntek / 30 perc

Dovoljeno gradivo in pripomocki:
Kandidat prinese nalivno pero ali kemicni svinénik, svincnik in radirko.
Kandidat dobi ocenjevalni obrazec.
Engedélyezett segédeszkdzok: A jeldlt toltbtollat vagy golyéstollat, ceruzat és radirt hoz magaval.
A jelélt értékelblapot is kap.

POKLICNA MATURA
SZAKMAI ERETTSEGI VIZSGA

Navodila kandidatu so na naslednji strani.
A jeldltnek sz6l6 dtmutatd a kévetkez6 oldalon olvashato.

Ta pola ima 12 strani, od tega 2 prazni.
A feladatlap terjedelme 12 oldal, ebbél 2 res.

© Drzavni izpitni center
Vse pravice pridrzane.
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NAVODILA KANDIDATU

Pazljivo preberite ta navodila.
Ne odpirajte izpitne pole in ne zacenjajte reSevati nalog, dokler vam nadzorni uéitelj tega ne dovoli.

Prilepite oziroma vpisite svojo Sifro v okviréek desno zgoraj na prvi strani in na ocenjevalni obrazec.

|zpitna pola vsebuje 20 kratkih nalog in vprasanj. Stevilo tock, ki jih lahko doseZete, je 30. Za posamezno nalogo je $tevilo
toCk navedeno v izpitni poli.

Resitve piite z nalivnim peresom ali s kemiénim svin¢nikom in jih vpisujte v izpitno polo v za to predvideni prostor: risbe
in skice risite s svinénikom. Pisite ¢itljivo. Ce se zmotite, napisano predrtajte in resitev zapisite na novo. Negitljivi zapisi in
nejasni popravki bodo ocenjeni z 0 to¢kami.

Zaupaite vase in v svoje zmoznosti. Zelimo vam veliko uspeha.

UTMUTATO A JELOLTNEK

Figyelmesen olvassa el ezt az itmutatot!
Ne lapozzon, és ne kezdjen a feladatok megoldasaba, amig azt a feliigyel6 tanar nem engedélyezi!

Ragassza vagy irja be kodszamat a feladatlap elsé oldalanak jobb felsé sarkaban lev keretbe és az értékeldlapra!

A feladatlap 20 révid feladatot és kérdést tartalmaz. Osszesen 30 pont érhetd el. A feladatlapban a feladatok mellett
feltiintettiik az elérhetd pontszamot is.

Valaszait téltétollal vagy golydstollal irja a feladatlapba az erre kijellt helyre: a rajzokat és abrékat ceruzéval rajzolja! irjon
olvashatéan! Ha tévedett, a leirtat htuizza at, majd valaszat irja le Ujra! Az olvashatatlan megoldasokat és a nem egyértelmii
javitasokat 0 ponttal értékeljiik.

Bizzon énmagaban és képességeiben! Eredményes munkat kivanunk!
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OBRNITE LIST.
LAPOZZON!
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V nalogah od 1 do 5 obkrozite érko pred pravilno resitvijo.
Az elsé 6t feladatban (1-5.) karikazza be a helyes megoldas el6tti betiijelet!

+0,05
1. Kaj pomeni Stevilo +0,05 poleg imenske mere @45 ° ?

+0,05
Mit jelent a @45 °  névleges méret melletti +0,05 szam?

A

B
C
D

Oblikovno toleranco. / Alaktiirésmezé.
Posredno podani odstopek. / Kézvetve megadott tlirésmezéb.
Neposredno podani odstopek. / Kézvetlen megadott tiirésmezé.
Dodatek za obdelavo. / Megmlivelési rahagyas.
(1 to¢ka/pont)

2.V katerih zvezah uporabljamo element na sliki?
Melyik kétésekben hasznaljuk a képen lathaté elemet?

A

B
C
D

V zvezah z zatiCem. /| Szegkdtésekben.
V vijaénih zvezah. / Csavarkétésekben.

V zvezah s sorniki. / Csapszeges kétésekben.

V zvezah z lezaji. | Csapagyas kétésekben.
(1 tocka/pont)

3. Kateri krozni proces poteka v termoelektrarnah?
Melyik ciklus, ill. kérfolyamat zajlik a héerémiivekben?

A

B
C
D

Dizlov. / Diesel-kérfolyamat.
Joulov. / Joule-kérfolyamat.
Carnotov. / Carnot-kérfolyamat.
Rankinov. / Rankine-kérfolyamat.
(1 tocka/pont)

4. lzberite pravilno trditev. / Valassza ki a helyes allitast!

A

Pri struZenju opravlja obdelovanec podajalno gibanje.
Esztergalasnal a munkadarab el6tolasi mozgast végez.

Za povrtavanje uporabljamo grezila.
Felfurashoz siillyesztéfarét hasznalunk.

Za vrezovanje zunanjega navoja uporabljamo navojne svedre.
Klils6 menet vagasahoz menetfurékat hasznalunk.

Vija€ni sveder za ro€no vrtanje je dvorezilno orodje.
A kézi csigafuro kétélli szerszam.

(1 tocka/pont)
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5. Kateri sveder prikazuje slika?
Milyen faré lathaté a képen?

A Ejektorski. / Ejektorfurd.

B  StopniCasti. / Lépcsdfuro.
C  Sredis¢ni. / Kézépfuro.
D Navojni. / Menetfuré.

(1 tocka/pont)

V nalogah od 6 do 10 na kratko odgovorite na zastavljena vprasanja.
A 6-10. feladatokban réviden valaszoljon a kérdésre!

6. Zaimensko mero 40 mm je predpisana toleranca H6. Mero in toleranco napiSite na kotirno &rto
po pravilih tehniSkega risanja.
A 40 mm-es névieges méretre H6 tiiréshatar van elGirva. A miiszaki rajz szabalyai szerint irja fel
a kotavonalra a méret és a tliréshatéar értékét!

[}

(1 tocka/pont)

7. Katero napetost kontroliramo pri trdnostni kontroli osi?
Melyik fesziiltséget ellenérizziik a tengely szilardsaganak ellenérzésekor?

(1 tocka/pont)

8. Pretvorite. / Alakitsa at!

700-10° W = GW

(1 tocka/pont)
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9. Na spodniji sliki je prikazana meritev s pomi¢nim merilom.
Az alabbi képen egy tolomérds mérés lathato.

1-234567891123456789212
10 20 30 40 50

Napisite odgitano vrednost v mm. / irja le a lemért értéket mm-ben!

(1 tocka/pont)

10. Natan¢no poimenujte vpenjalno napravo, ki je prikazana na sliki.
Nevezze meg pontosan a képen lathaté befogd szerszamot!

(1 tocka/pont)
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V nalogah od 11 do 15 smiselno povezite stolpca tako, da v levi stolpec napiSete Stevilko
ustrezne resitve iz desnega stolpca.
A 11-15. feladatokban értelemszeriien kosse 6ssze az oszlopokat gy, hogy a bal oszlopba irja
be a jobb oszlopban taldalhaté megfelel6 megoldas szamat!

11.

12.

13.

naloga / feladat

Stevilka risbe
a rajz szama

splosne tolerance
altalanos tirések

material in mere
anyag és méretek

naziv risbe
a rajz megnevezése

naloga / feladat

srednjica
kézépvonal

delni prerez
részleges metszet

geometri¢na toleranca
geometriai tlirés

neposredno podani odstopek
mere
kézvetlen megadott tlirésmezd

naloga / feladat

zlom
szakadas

meja elasti¢nosti
rugalmassagi hatar

natezna trdnost
Szakitészilardsag

meja tecenja
folyashatar

1 glavna gred / f6tengely

2 2024-01-01

3 SISTISO 2768-m

N

1.7225 (@ 38x120)

(2 tocki/pont)
25
15
55
(2 tocki/pont)
c[MPa] 4
IV S e —.-.titg
500 e RN
400 //
300 ’ N /
N2 3 4
200 -
100
0 5 10 15 20 £[%]

(2 tocki/pont)
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14. naloga / feladat

Diagram T — S za toplotno ¢rpalko

kondenzator o . . :

T kondenzator T[K] A Hészivattya T — S diagramja
uparjalnik 1
pérologtaté % |

Qod 2
o . P
ekspanzijski ventil el
expanziés szelep A/_
3
kompresor
kompresszor 4
. Qdo
S[JIK]
(2 tocki/pont)

15. naloga / feladat

frezalni stroj
marégép

namizni vrtalni stroj
asztali furégép 1

univerzalna struznica
univerzalis eszterga

vodoravni frezalni stroj
vizszintes marégép

(2 tocki/pont)
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V nalogah od 16 do 20 na kratko odgovorite na zastavljena vprasanja.
A 16-20. feladatokban réviden valaszoljon a feltett kérdésekre!

16.

17.

Podana je glava tehniSke dokumentacije.

Egy miiszaki dokumentacié feliratmezdje van megadva.

9/12

SploSne tolerance m:‘os:ta Merilo M 21 Poz. Mosa 0’15
= O SIST IS0 2768-c e o o o
42CrMo4 (66x32x28)
Datum Ime Naziv

5 1zdel.  (14.01.2022| M.Pograjc
g konr.  |14.01.2022|E Broz Zizek Spojni kos 1
E Kstd.
|
8 Podietje, izdelovalec memeednia Stevilka risbe List 1
g ehndlan V2-2022-01
2 Trbovlie 1 L
EI Ozn. | Sprememba Dne Ime [Osnovna risba Nadom. Nadomz.

Napisite, kateri vrsti tehniSke dokumentacije pripada zgornja glava risbe.

Irja le, melyik fajtaju miszaki dokumentéciohoz tartozik a fenti feliratmez6?

PrepiSite mere surovca v milimetrih.

Masolja at a nyersanyag méreteit milliméterben!

(2 tocki/pont)

Merila / Méretaranyok

Zapisite merilo risbe, ki petkrat poveca izdelek.
Irja le a rajz azon méretaranyt, amely 6tszérésére nagyitja a terméket!

ZapiSite merilo za risanje v naravni veliko

Irjia le a valésagos nagységu rajzolési méretaranyt!

sti.

(2 tocki/pont)
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18.

19.
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Slika prikazuje sklop za prenos vrtenja, ki spremeni velikost vrtilne hitrosti in vrtiinega momenta.
A képen egy, a forgasi sebesség és a forgatbnyomaték nagysagat megvaltoztatd, forgbmozgast
atvivé kotés lathato.

Kako imenujemo sklop na sliki? / Hogyan nevezziik a képen lathaté kétést?

Kako se spremenita vrtilni moment in vrtilna hitrost, ¢e je manjsi zobnik pogonski?
Hogyan valtozik a forgatébnyomaték és a forgasi sebesség, ha a meghajté fogaskerék a kisebb?

(2 tocki/pont)

Na betonski podstavek valjaste oblike preénega prereza 2 m? so postavili 14,5 m visok bronasti
kip, ki povzro€a pod stebrom tlak 50 kPa. Izracunajte maso kipa, ¢e upoStevamo g =10 mz
s

Egy henger alaku, 2 m? keresztmetszet(i beton allvanyra egy 14,5 m magas bronz szobrot
allitottak, amely az oszlop alatt 50 kPa nyomast képez. Szamitsa ki a szobor tbmegét, ha

g=10 mz értéket vesziink figyelembe!
s

(2 tocki/pont)
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20. Obdelovanec iz jekla z natezno trdnostjo 880 Zelimo rezkati z orodjem na sliki.
m

Egy 880 N Szakitoszilardsagu acél munkadarabot a képen lathaté szerszammal akarunk

mm?

marni.

Podajanje na en zob f, v mm za rezkala

Fogankénti el6tolas f, mm-ben maréknal

Material
obdelovanca valjasta
(natezna trdnost) gelna kolutna | orofilna frezalne
Munkadarab anyaga | yajjasta | henge- | steblasta maro- P ofil- | 9lave
(szakitészilardsag) hengeres res szarmaré | . profi maro-
tarcsa | maro :
homlok- fejek

maro

jeklo do 600 N/mm?
acél 600 N/mm?-ig

-

0,25 0,20 0,08 0,06 0,05 0,3

od 600 do 700 N/mm?2
600-t6l 700 N/mm?-ig

0,20 0,15 0,07 0,05 0,04 0,2

a

od 700 do 850 N/mm?

700-t61 850 N/mm?-ig 0,15 0,10 0,06 0,04 0,03 0,15

od 850 do 1100 N/mm?

850-161 1100 N/mm?-ig 0,10 0,08 0,05 0,03 0,02 0,1

S pomodjo tabele in slike zapiSite podajanje na zob rezkala v mm.
A tablazat és a kép alapjan irja le a fogankénti el6tolast mm-ben!

Izraunajte podajanje na vrtljaj rezkala po enacbi f = f, Z[Trrﬂ

Af=f Z[Trrﬂ képlet szerint szamitsa ki a mar6 fordulat szerinti elétolasat!

(2 tocki/pont)
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Prazna stran
Ures oldal
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