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|zpitna pola 1

Torek, 9. junij 2026 / 30 minut

Dovoljeno gradivo in pripomocki:
Kandidat prinese nalivno pero ali kemicni svincnik, svincnik in radirko.

POKLICNA MATURA

NAVODILA KANDIDATU

Pazljivo preberite ta navodila.
Ne odpirajte izpitne pole in ne zaéenjajte reSevati nalog, dokler vam nadzorni ucitelj tega ne dovoli.

Prilepite oziroma vpiSite svojo $ifro v okviréek desno zgoraj na tej strani.

Izpitna pola vsebuje 20 kratkih nalog in vprasanj. Stevilo tock, ki jih lahko doseZete, je 30. Za posamezno nalogo je $tevilo
toCk navedeno v izpitni poli.

Resitve piite z nalivnim peresom ali s kerpiénim svin€nikom in jih vpisujte v izpitno polo v za to predvideni prostor: risbe
in skice risite s svinCnikom. PiSite Citljivo. Ce se zmotite, napisano precrtajte in resitev zapiSite na novo. Negitljivi zapisi in
nejasni popravki bodo ocenjeni z 0 tockami.

Zaupajte vase in v svoje zmoznosti. Zelimo vam veliko uspeha.

Ta pola ima 12 strani, od tega 2 prazni.

© Drzavni izpitni center
Vse pravice pridrzane.
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V nalogah od 1 do 5 obkrozite érko pred pravilno resitvijo.

1. Kaj doloc¢a kotirana mera R107?

A Premer gredi 10 mm.

B  Polmer zaokrozitve 10 mm.

C Premer lezajne kroglice 10 mm.
D

Polmer lezajne kroglice 10 mm.

(1 tocka)
2. Narisani nosilec je v ravnoteZju, ko je
A F=18kN Fy=6kN -
B F=12kN A
C F=3kN ré;f
D F=2kN 100 | / 300
(1 tocka)

3. lzberite pravilno definicijo specificne toplote pri konstantnem tlaku c,.

A Specificna toplota pri konstantnem tlaku je enaka specifi¢ni toploti pri konstantnem volumnu.

B  Specificna toplota pri konstantnem tlaku je koli¢ina toplote, ki jo snov odda, ko se ohladi pri
konstantnem tlaku.

C SpecifiCna toplota pri konstantnem tlaku je koliina toplote, ki je potrebna za zviSanje
temperature 1 kilograma snovi za 1 K pri konstantnem tlaku.

D Specifi¢na toplota pri konstantnem tlaku je koli€ina toplote, ki jo snov odda, ko se segreje pri
konstantnem tlaku.

(1 tocka)
4. |zberite pravilno trditev.
A Struzenje je postopek, ki vedno poteka pri visoki temperaturi.
B  Rezkanje ni primeren postopek za obdelavo trdih materialov.
C Bru$enje je postopek, ki se uporablja samo za obdelavo plasti¢nih materialov.
D Odrezovanje omogo€a odstranjevanje odve¢nega materiala z obdelovanca.
(1 tocka)
5. Katero orodje prikazuje slika?
A Desni struzni noz. ~A—
A m
Levi struzni noZz.

Kotni struzni noz.

O O W

Zarezovalni (vstruzni) struzni noz.
(1 tocka)
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V nalogah od 6 do 10 na kratko odgovorite na zastavljena vprasanja.

6.

10.

Iz tabele smo izpisali spodnji odstopek —63 um. KolikSen je ta odstopek v mm?

mm
(1 tocka)
Kaj je strizna trdnost materiala?
(1 tocka)
Pretvorite.
1000-N - kPa
m
(1 tocka)

Na sliki je prikazan mikrometer.

420200 0-25mm 0.01mm

iy

ZapiSite merilno obmocje v mm in natanénost merjenja v mm.

Merilno obmodje: mm

Natanénost merjenja: mm

(1 toéka)

Poimenujte vpenjalo na sliki.

(1 toéka)
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V nalogah od 11 do 15 smiselno povezite stolpca tako, da v levi stolpec napisete Stevilko
ustrezne resitve iz desnega stolpca.

11.

12.

13.

naloga

naloga

naloga

krozna oblika
kvadratna oblika
posnetje

konusna oblika

kontura
kotirna ¢rta
srednjica

pomozna kotirna ¢rta

krogli¢ni leZaj s poSevnim dotikom
aksialni krogli¢ni lezaj
valj¢ni lezaj

navadni krogli¢ni lezaj

1 068

2 1x45°
3 >12
4 015

(2 tocki)

2x45°

©20 hé

(2 tocki)

=

7N NN
E 2 ji|
1 2 3 4

(2 tocki)
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14. Krozne procese v motorju z notranjim zgorevanjem sestavljajo razli€ne kombinacije preobrazb:

2 izentropi in 2 izobari. plPal A

2 izentropi, 1 izohora in 1 izobara. P2 = Ps

2 izentropi, 2 izohori in 1 izobara.

. 1
2 izentropi in 2 izohori.
yn
P
7 [m?]
2
plPal A
D3 =Ds 3 4
2
Paf--
3 e
Ps f--1-3 5
2 S 4
Vo=V, Va Vi=Vs ;[ms]
plPal &
P2 = P3|
4
P1= Py

7[m3]

(2 tocki)
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15. naloga

oblikovno rezkalo
steblasto rezkalo za utore
sveder

rezkalna glava

(2 tocki)
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V nalogah od 16 do 20 na kratko odgovorite na zastavljena vprasanja.

16. V tabeli sta podani tolerirani meri.

-0,007
&322 g6
-0,02
0,018
a2 H7
0
toleranca odstopek

KolikSna je imenska mera notranje mere v mm?

Za tolerirano zunanjo mero zapisite velikost tolerance v mm.

9/12

(2 tocki)

17. Oznacena dimenzija na risbi ima imensko mero 35 mm, zgornji imenski odstopek 0,05 mm in

spodniji imenski odstopek —0,05 mm. Mero zapiSite na risbo.

|
Y

Kolik$ni sta zgornja in spodnja mejna mera v mm?

Zgornja mejna mera mm

Spodnja mejna mera mm

(2 tocki)
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18. Slika prikazuje konzolni nosilec, obremenjen s silama F, =5 kN in F, =3 kN.

N

2m

Na zgorniji sliki vriSite reakcije.

ZapiSite velikost reakcij.

(2 tocki)

19. Prikazan je nepopolni T —d diagram prevoda toplote skozi enoplastno ravno steno. Smer
pretoka toplotnega toka je podana s pogojem 7, > T,.

V diagramu oznacite obe temperaturi in nariSite temperaturni potek ter smer pretoka toplotnega
toka @ skozi steno debeline d.

T[K] & <

Skozi enoplastno ravno steno se v ¢asu ¢ =1 h, pretaka toplota Q =0,36 MJ. Izradunajte

stacionarni toplotni tok &.
(2 tocki)
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20. Obdelovanec iz jekla z natezno trdnostjo 825 N/mm? Zelimo rezkati z orodjem na sliki.

Material Podajanje na en zob f, v mm za rezkala
obdelovanca .
(natezna trdnost) valjasta valjasta | o hlasta | kolutna profilna frezaine
Celna glave
jeklo do 600 N/mm? 0,25 0,20 0,08 0,06 0,05 0,3

od 600 do 700 N/mm? 0,20 0,15 0,07 0,05 0,04 0,2
od 700 do 850 N/mm? 0,15 0,10 0,06 0,04 0,03 0,15
od 850 do 1100 N/mm?2 | 0,10 0,08 0,05 0,03 0,02 0,1

S pomocjo tabele in slike zapiSite podajanje na en zob rezkala v mm.

Izradunajte podajanje na vrtljaj rezkala po enadbi f = fz- z[%}

(2 tocki)
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