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Izpitna pola 1/ Feladatlap 1

Torek, 9. junij 2026 / 30 minut
2026. junius 9., kedd / 30 perc

Dovoljeno gradivo in pripomocki:
Kandidat prinese nalivno pero ali kemicni svinénik, svincnik in radirko.
Engedélyezett segédeszkdzok:
A jelélt tolt6tollat vagy golyostollat, ceruzat és radirt hoz magaval.

POKLICNA MATURA
SZAKMAI ERETTSEGI VIZSGA

Navodila kandidatu so na naslednji strani.
A jel6ltnek szdl6 dtmutaté a kovetkezd oldalon olvashato.

Ta pola ima 16 strani, od tega 5 praznih.
A feladatlap terjedelme 16 oldal, ebbél 5 iires.

© Drzavni izpitni center
Vse pravice pridrZane.
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NAVODILA KANDIDATU

Pazljivo preberite ta navodila.
Ne odpirajte izpitne pole in ne zacenjajte reSevati nalog, dokler vam nadzorni uéitelj tega ne dovoli.

Prilepite oziroma vpiSite svojo $ifro v okviréek desno zgoraj na prvi strani.

|zpitna pola vsebuje 20 kratkih nalog in vprasanj. Stevilo tock, ki jih lahko doseZete, je 30. Za posamezno nalogo je $tevilo
toCk navedeno v izpitni poli.

Resitve piite z nalivnim peresom ali s kemiénim svin¢nikom in jih vpisujte v izpitno polo v za to predvideni prostor: risbe
in skice risite s svinénikom. Pisite ¢itljivo. Ce se zmotite, napisano predrtajte in resitev zapisite na novo. Neitljivi zapisi in
nejasni popravki bodo ocenjeni z 0 to¢kami.

Zaupaite vase in v svoje zmoznosti. Zelimo vam veliko uspeha.

UTMUTATO A JELOLTNEK

Figyelmesen olvassa el ezt az itmutatot!
Ne lapozzon, és ne kezdjen a feladatok megoldasaba, amig azt a feliigyel6 tanar nem engedélyezi!

Ragassza vagy irja be kbdszamat a feladatlap elsé oldalanak jobb fels6 sarkaban levé keretbe!

A feladatlap 20 révid feladatot és kérdést tartalmaz. Osszesen 30 pont érhetd el. A feladatlapban a feladatok mellett
feltiintettiik az elérhetd pontszamot is.

Valaszait téltétollal vagy golyostollal irja a feladatlapba az erre kijelélt helyre: a rajzokat és abrékat ceruzéval rajzolja! irjon
olvashatéan! Ha tévedett, a leirtat htuizza at, majd valaszat irja le Ujra! Az olvashatatlan megoldasokat és a nem egyértelmii
javitasokat 0 ponttal értékeljiik.

Bizzon énmagaban és képességeiben! Eredményes munkat kivanunk!
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OBRNITE LIST.
LAPOZZON!
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V nalogah od 1 do 5 obkrozite érko pred pravilno resitvijo.
Az elsé 6t feladatban (1-5.) karikazza be a helyes megoldas el6tti betiijelet!

1. Kaj doloc¢a kotirana mera R107?
Mit hatédroz meg az R10 kétazott méret?

A

Premer gredi 10 mm.
A tengely atméréje 10 mm.

Polmer zaokrozitve 10 mm.
A lekerekités sugara 10 mm.

Premer lezajne kroglice 10 mm.
A csapagygolyo atméréje 10 mm.

Polmer lezajne kroglice 10 mm.
A csapagygolyo sugara 10 mm.

(1 tocka/pont)

2. Narisani nosilec je v ravnotezju, ko je
A lerajzolt gerenda akkor van egyensulyban, ha

o 0O o »r

3. lzberite pravilno definicijo specificne toplote pri konstantnem tlaku c,.

_ F, =6 kN
F=18kN g F
F=12kN A
F=3kN /\

F=2kN 100 | 300 N
- —t= -

(1 tocka/pont)

p

Vélassza ki a c, fajlagos hé allandé nyomason levé helyes meghatarozasat!

A

Specifi¢na toplota pri konstantnem tlaku je enaka specifi¢ni toploti pri konstantnem volumnu.
A fajlagos hé allandé nyomason megegyezik a fajlagos hével allandé térfogatnal.

Specifi€na toplota pri konstantnem tlaku je koli¢ina toplote, ki jo snov odda, ko se ohladi pri
konstantnem tlaku.

A fajlagos hé allandé nyomason az a h6mennyiség, amelyet az anyag lead, amikor allandé
nyomason hiil le.

Specifi¢na toplota pri konstantnem tlaku je koli¢ina toplote, ki je potrebna za zviSanje
temperature 1 kilograma snovi za 1 K pri konstantnem tlaku.

A fajlagos hé allandé nyomason az a hbmennyiség, amely 1 kilogramm anyag
hémérsékletének 1 K-nel val6 nbveléséhez sziikséges allandé nyomason.

SpecifiCna toplota pri konstantnem tlaku je koli¢ina toplote, ki jo snov odda, ko se segreje pri
konstantnem tlaku.

A fajlagos hé allandé nyomason az a h6mennyiség, amelyet az anyag lead, amikor allandé
nyomason felmelegszik.

(1 tocka/pont)
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4. |zberite pravilno trditev.
Valassza ki a helyes allitast!

A

B

Struzenje je postopek, ki vedno poteka pri visoki temperaturi.
Az esztergalas mindig magas hémérsékleten zajlo folyamat.

Rezkanje ni primeren postopek za obdelavo trdih materialov.
A maras nem alkalmas kemény anyagok megmunkalasara.

Brusenje je postopek, ki se uporablja samo za obdelavo plasti¢nih materialov.
A csiszolas csak miianyagok megmunkalasara alkalmazhaté folyamat.

Odrezovanje omogoc&a odstranjevanje odveénega materiala z obdelovanca.
A forgacsolas lehetévé teszi a felesleges anyag eltavolitasat a megmunkalt darabbél.

(1 tocka/pont)

5. Katero orodje prikazuje slika?
Milyen szerszam lathaté a képen?

A

B

Desni struzni noz.
Jobbos esztergakés.

. . . | o ——
Levi struzni noz.

T, ——
Balos esztergakés. ]

Kotni struzni noz. "
Sarok esztergakés. g

Zarezovalni (vstruzni) struzni noz.
Beszuro (leszurd) esztergakés.

(1 tocka/pont)

V nalogah od 6 do 10 na kratko odgovorite na zastavljena vprasanja.
A 6-10. feladatokban réviden valaszoljon a kérdésre!

6. lztabele smo izpisali spodnji odstopek —63 pym. KolikSen je ta odstopek v mm?
A tablazatbdl kiirt alsé tlirésmezé értéke —63 um. Mekkora ez a tlirésmez6 mm-ben?

mm

(1 tocka/pont)

7. Kajje strizna trdnost materiala?
Mi az anyag nyirészilardsaga?

(1 tocka/pont)
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10.

| 0
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Pretvorite.
Alakitsa at!
1000-N- = kPa
m

(1 tocka/pont)

Na sliki je prikazan mikrometer.
A képen egy mikrométer lathato.

20200 0-25mm 0.01mm

2

ZapiSite merilno obmocje v mm in natanénost merjenja v mm.
Irja le a mikrométer mérési tartomanyat mm-ben, valamint a mérési pontossagat mm-ben!

Merilno obmogje / Mérési tartomany: mm

Natanénost merjenja / Mérési pontossag: mm

(1 tocka/pont)

Poimenujte vpenjalo na sliki.
Nevezze meg a képen lathaté befogo eszké6zt!

(1 tocka/pont)
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V nalogah od 11 do 15 smiselno povezite stolpca tako, da v levi stolpec napisete Stevilko
ustrezne resitve iz desnega stolpca.
A 11-15. feladatokban értelemszeriien k6sse 6ssze az oszlopokat ugy, hogy a bal oszlopba irja
be a jobb oszlopban talalhaté megfelel6 megoldas szamat!

11. naloga / feladat

krozna oblika
kor alaku

kvadratna oblika
négyzet alaku

posnetje
leélezés

konusna oblika
konusz alaku

12. naloga / feladat

kontura
kontur

kotirna ¢rta
kotavonal

srednjica
kbzépvonal

pomozna kotirna ¢rta
kotazasi segédvonal

13. naloga / feladat

krogli¢ni lezaj s poSevnim dotikom
ferde hatasvonalu golyéscsapagy

aksialni krogli¢ni lezaj
axiélis golybscsapagy
valjéni leZaj
hengergbrgds csapagy

navadni krogli¢ni leZaj
egyszerii golyéscsapagy

1 68

2 1x45°
3 [>1:2
4 15

(2 tocki/pont)

2x45°

©20 hé

(2 tocki/pont)

=

=

4
(2 tocki/pont)
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14. Krozne procese v motorju z notranjim zgorevanjem sestavljajo razli€ne kombinacije preobrazb:
A bels6 égésii motorban zajlé kérfolyamatokat kiilénféle allapotvaltozasok kombinacioi képezik:

2 izentropi in 2 izobari.
2 izentrép és 2 izobar.

2 izentropi, 1 izohora in 1 izobara.
2 izentrép, 1 izochor és 1 izobar.

2 izentropi, 2 izohori in 1 izobara.
2 izentrép, 2 izochor és 1 izobar.

2 izentropi in 2 izohori.
2 izentrép és 2 izochor.

plPal A

P2 =P3

—_—

Dy
P

plPal A

Py -

5 P2 |--

Py f--

|
|
|
|
|
|
|
|
|
1
|
1
|
|
1
|
—_

N

plPal A
Py =Py f--

Pa p--

Ps |--

pr--

O N R .

I
o

plPal A

P2 =P3f--

P1=Paf--

T

1 4

RN

V4 ;[ma]

(2 tocki/pont)

Vs i
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15. naloga / feladat

oblikovno rezkalo
formamaré

steblasto rezkalo za utore
horony szarmaré

sveder
fard

rezkalna glava
marodfej

(2 tocki/pont)

V nalogah od 16 do 20 na kratko odgovorite na zastavljena vprasanja.

A 16-20. feladatokban réviden valaszoljon a feltett kérdésekre!

16. V tabeli sta podani tolerirani meri.
A tablazatban a megengedett méretek vannak megadva.

-0,007
22 g6

-0,02

0,018
@12 H7

0
toleranca odstopek
tlrés tiirésmezd

Kolik§na je imenska mera notranje mere v mm?
Mekkora a belsé méret névleges mérete mm-ben?

Za tolerirano zunanjo mero zapisSite velikost tolerance v mm.
A megengedett kiils6 mérethez irja be a tliréshatar méretét mm-ben!

(2 tocki/pont)
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17. Oznafena dimenzija na risbi ima imensko mero 35 mm, zgornji imenski odstopek 0,05 mm in
spodniji imenski odstopek —0,05 mm. Mero zapiSite na risbo.

A rajzon jelblt méret névleges értéke 35 mm, a felsé névieges tlirésmezé 0,06 mm, az alsé
névleges tlirésmezd pedig — 0,05 mm. Jelblje meg a méretet a rajzon!

18.

Y

A

Kolik$ni sta zgornja in spodnja mejna mera v mm?
Mekkora a felsé és az alsé hatarérték mm-ben?

Zgornja mejna mera / Felsé hatarérték

mm

Spodnja mejna mera / Als6 hatarérték

mm

(2 tocki/pont)

Slika prikazuje konzolni nosilec, obremenjen s silama F, =5 kN in F, =3 kN.
Az abran egy konzolos tarto lathato, amely F, =5 KN és F, =3 kN erdvel van megterhelve.

N

£
<

S
rd
X

A

Na zgornji sliki vriSite reakcije.
A fenti abraba rajzolja be a reakcidkat!

Zapisite velikost reakcij.
Irja le a reakciok nagysagat!

;‘
=

(2 tocki/pont)
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19. Prikazan je nepopolni T —d diagram prevoda toplote skozi enoplastno ravno steno. Smer
pretoka toplotnega toka je podana s pogojem 7, > T..
Az abra egy egyrétegli sik falon keresztiil térténé h6atadas hianyos T — d diagramjat mutatja.
A h6éaramlas iranya a T, > T, feltétellel van megadva.

P26 11 10111 M1 1

V diagramu oznadite obe temperaturi in nariSite temperaturni potek ter smer pretoka toplotnega

toka @ skozi steno debeline d.
A diagramon jelolje meg mindkét hbmérsékletet, rajzolja meg a hbmérséklet alakulasat és a d

vastagsagu falon keresztiil térténé @ héaramlas iranyat!

T[K] A <

d [m]

Skozi enoplastno ravno steno se v ¢asu ¢ =1h, pretaka toplota O = 0,36 MJ. Izradunajte

stacionarni toplotni tok &.
Az egyrétegli sik falon a t =1h idében Q =0,36 MJ hé aramlik at. Szamitsa ki a @ stacionarius

héaralmast!
(2 tocki/pont)
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20. Obdelovanec iz jekla z natezno trdnostjo 825 N/mm? Zelimo rezkati z orodjem na sliki.

Egy 825 N/Imm? szakitészilardséagu acél munkadarabot a képen lathaté szerszammal akarunk
marni.

Podajanje na en zob f, v mm za rezkala
Material Fogankénti el6tolas f, mm-ben mardéknél
obdelovanca :
(natezna trdnost) VgleJ?nS;a i frezalne
Munk:;i :ara'tl)la(r;y aga valjasta | henge- | steblasta k;g’;g_a pr?;lrl?_a glave
(szakitbszilardsag) | pepgeres|  res szarmar6 | . prof=1 - mars-
tarcsa | maro :
homlok- fejek
maro
H 2
fckgl)ggoﬁgfm';‘?ﬁgjg 025 | 0,20 0,08 | 006 | 005 | 03
2
2
2
225?633?0101;\)/9”%% 010 | 008 | 005 | 003 002 | 01

S pomodjo tabele in slike zapiSite podajanje na en zob rezkala v mm.
A tablazat és a kép alapjan irja le a fogankénti elétolast mm-ben!

Izraunajte podajanje na vrtljaj rezkala po enacbi f = fz- z[%}
m

m
vrt

A fzfz-z[

} képlet szerint szamitsa ki a mar6 fordulat szerinti el6tolasat!

(2 toCki/pont)
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