Popravki in dopolnitve Zbirke tabel in enacb, Strojnistvo na poklicni maturi,

1. izdaja, 2022
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2.3.1. Gradiva, Tabela 12, Vrsta | 1562: S355 (prej S335)
gradiva: Konstrukcijska jekla
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Str. 21, poglavje 2.3. Nacrtovanje konstrukcij, 2.3.1. Gradiva, Tabela 12: Osnovne trdnostne lastnosti
gradiv za splo3no strojnisko prakso (popravek v stolpcu: Modul elasti¢nosti E(MPa) = 2,1- 105,
Vrsta gradiva: Konstrukcijska jekla, Jekla za poboljsanje, Jekla za cementiranje in Jeklena litina).

Linearna
Oznaka gradiva IRAMpETIRIMe
. razteznost
o 2 Natezna MEJB‘ M(.)f‘ ul . | Poissonovo alK']
o5 trdnost teenja | elasti¢nosti Eevilo
> E | SISTEN RyR,, | EIMPal _
? | 100271 R (PR | el L S e
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T, 5235 st37 340 25
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§ E335 St60 570 325
x E360 5t70 670 355
35 c35 600 370
cas cas 650 430 21108 0,33 11-10% |-85-10
2 cs5 css 750 500
3, 30Mn5 30Mn5 830 580
.§ 25CrMo4 | 25CrMod 850 600
= 34CtMo4 | 34CrMo4 950 730
E 42CiMo4 | 42CrMod 1000 750
ﬁ 50CtMod | 50CrMod 1050 780
36CrNiMo4 | 36CrNiMod 1200 1000
30CrNIMo8 | 30CNiMo8 1250 1050
w Ci5 15 590 355
o E 15Cr3 15Cr3 600 400
S E | 16MnCi5 | 16MnCrs 780 590
K E 20MnCr5 | 20MnCr5 980 685
o 18CINI8 18CHNi8 1100 750 2,1-108 03 11.10% |-B5.10
GE200 G5-38 380 200
§ i GE240 G545 450 230
x E GE260 GS-52 520 260
B GE300 GS-60 600 300
EN-L1010 | GG-10 100 0,88 10° 0,29
- EN-L1020 | GG-15 150 095-10° 0,28
é EN-JL1030 | GG-20 200 _ 1,05-10° 0,31 S s
8 EN-L1040 | GG-25 250 1,15-105 0,31
0 EN-JL1050 | GG-30 300 1,25-10° 0,30
EN-L1060 | GG-35 350 1,35-10° 0,30




Popravki in dopolnitve Zbirke tabel in enacb, Strojnistvo na poklicni maturi,
1. ponatis, 2023

Kazalo, Tabela 1: Oznacevanje stanja povrsin (spremenjen naslov).

Str. 14, poglavje 2.1. Tehni¢no risanje, tabela 1: Oznacevanje stanja povrsin
(dodana tabela za oznacevanje kvalitete povrsine po SIST EN I1SO 21920 ter dodana parametra Rc
in Rz).

Oznacevanje kvalitete povriine po SIST ISO 1302 Oznacevanje kvalitete povriine
po SISTEN ISO 21920

osnovni parameter hrapavosti Ra ali Rz [um]

drugi parameter hrapavosti Ra ali Rz, Rp, Rv [um] _-/. (a)<b>
postopek obdelave — y

Wl

{ ) mesto zapisa

orienfacija hrapavosti . 5
a simbol za parameter hrapavosti

m o N o W

dodatek za obdelavo [mm] b mejna vrednost parametra hrapavesti v pm
Srednje odstopanje profila
Ra [ym) 0,012 /0,025/0,05/01 |02 |04 |08 |16 | 32| 63|125 25| 50| 100 200 &00 BOO
Srednja viina neravnin Rc [um] (0,05 01 (0,2 |04 |08 |16 [3,2 |64 [12,8 |25 |S0 | 100 | 200 | 400 | 800 1600 3200
Najvedja viSina profila Rz [pm) (0,08 (0,6 [0,32 0,641,228 |256(5,12[10,24/20,5 |40 |80 | 160 | 320 | 640 | 1280|2560 5120
Znaki, ki so |Stopnja hrapavosti N1 | N2 | N3 | N& | NS | N6 | N7 | N8 | N9 |N10 | N11 |N12
seviash |o dhrapavosti| 1| 2 |3 |45 |6 |7 |a|s|0|n|e|e | w
uporabljali
(JUS, DIN) |Stari znaki VWW AVavav W \Y)
ROCNA grobo piljenje o|o | o o o0 @
OBDELAVA  fino piljenje | e o
v pesku o o & |0 o |0
LITJE v kokili ele e e
v koljki @ @ ®|@® @
toplo, prosto o o e o
KOVANJE toplo v utopu e|® | e (0 O
hladno v utopu @ e | e
toplo | e | 0 o
VALJANJE hladno CHEEN BE RN NN
PESKANJE e | @ | o ®
¥ grobo || | e | O | & | O
STRUZENJE fino ole ®|o
grobo e e | 0o|® |0
SKOBLJANJE fino clelel|e
grobo ® | e|® @ |0
ez fino o @|e | @
VRTANJE S SVEDROM e|® (e @ | o
POVRTAVANIE o o @e|® & | O
grobo @ o e|© | ©
BRUSENJE fino |0 | e | @®@|O
mehanitno oO|le | e | O
POLIRAN.E elektritno |0 | e|e | O
HONANJE, LEPANJE oo | @e|o | @® | O|O
SUPERFINIS o o|le e
OBDELAVA rezanje o|o| e | e®|® | O
NAVOJEV brusenje 0| ® e|O
skobljanje o e
g(?: LS frezanje |0 | @
brusenje ol ® @|O
za knn.?rnlna_ mgfila za tesne in za if:rne -in za ujame, tesnilne
POSTOPKI OBDELAVE in najnatantnejse totne torne | srednje totne 4 $ot
povriine povriine povrsine in grobe povrsine

@ se uporablja prednostno © postopki, ki omogotajo doseganje oznatene gladkosti povrSine



Str. 15, poglavje 2.1. Tehni¢no risanje, tabela 2: Splosne tolerance po SIST ISO 2768
(popravek v tabeli Splosne tolerance kotov za obmocja imenskih mer v mm).

Splo3ne tolerance dolZinskih mer (izvlecek SIST ISO 2768)

Mejna odstopka v mm za obmocja imenskih mer v mm

RAZRED
TOLERANCE od05 [nad3 |nadé ([nad30 |nad 120 |nad 400 nad 1000 |nad 2000 |nad 4000
do3 | do6 |do30 |do120 |do400 |do1000 | do2000 | do4000 | do 8000
f (fino) 0,05 | 0,05 +0,1 +0,15 0,2 +0,3 0,5 08 /
m (srednje) 0,1 10,1 +0,2 0,3 0,5 +0,8 *1,2 +2 +3
< (grobo) +0,15 | 03 +0,5 +0,8 11,2 +2 3 +4 +4
v (zelo grobo) / 10,5 +1 11,5 12 14 16 16 18

Za dolzinske mere, manjse od 0,5 mm, podajamo mejna odstopka zraven imenske mere.

Splosne tolerance kotov (izvlecek SIST ISO 2768)

Mejna odstopka kota v ° in * za obmo¢ja imenskih mer v mm

RAZHED TOREHANCE . nad 10 nads0 | nad120 | .00
do 50 do 120 do 400
f (fino) in m (srednje) £1* +0°30” +0°20” +0°10” +0°5°
¢ (grobo) =1°30° £1° +0°30" +0°15” +0"10°
v (zelo grobo) +3° +1° +1° +0°30° +0°20°

Splo&ne tolerance za zaokroZitve in posnetja ostrih kotov (izvle¢ek SIST I1SO 2768)

Mejna odstopka v mm za obmoéja imenskih mer v mm

B ehE I EE R NCE od 0,5 nad 3 nad 6 nad 30 nad 120

do3 do 6 do 30 do 120 do 400
f (fino) in m (srednje) 10,2 10,5 +1 +2 14
c (grobo) in v (zelo grobo) 10,4 11 +2 +4 18

Za zaokrozitve in posnetja, manj$a od 0,5 mm, podajamo mejna odstopka zraven imenske mere,

Str. 15, poglavje 2.1. Tehni¢no risanje, tabela 3: Simboli splosnih geometric¢nih toleranc
(dopolnjene tolerirane lastnosti simbolov).
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